NOVELIS FAHRT GUT MIT ALTER LOK

UND MODERNER TECHNIK

Text und Fotos
Rudiger Kahlke

Alu-Férmchen fir Komfort im Alltag und Farbkonzepte fur Arbeitssicherheit

,Liesel”, glaube ich, hiel3 sie. Besser: So nannte er sie
- der Lokfihrer. Und wenn es damals in der Schule um
das schonste Ferienerlebnis ging, dann gehorte eine
Fahrt auf der ,Liesel” dazu. Auf dem Dorf, in Ohle, war
es schon ein Erlebnis, wenn mein Opa, der einen gu-
ten Draht zum Lokfihrer des Ohler Eisenwerkes hatte,
far mich und meinen Freund, eine Mitfahrt auf der Lok
organisierte. Mit ,Liesel” ging es ins Werk, wo Dampf
zischte, wo Bleche aufeinander krachten, wo es nach
0l und Zunder roch, wo die Lok samt Waggons iber die
Gleise polterte. Laut war’s. Heil. Ja, schmutzig auch.
Das ist mindestens 50 Jahre her. Heute heif3t das Oh-
ler Fisenwerk ,Novelis”. Statt Stahlblechen wird hier
jetzt hauchdiinne Alu-Folie gewalzt. Produktionschef
Hans-Bernd Haunert hat wieder eine Fahrt auf der Lok
ins Walzwerk organisiert, zeigt, was heute hinter der
Backstein-Fassade produziert wird, die angeblich Walter
Gropius, einer der Bauhaus-Griinder, entworfen hat.

Fs ist sauber, kaum Larm, warm, aber nicht heif3. Die
Aerosole der Kiihlschmierstoffe, die wie Nebel im Walz-
geriist entstehen, filtert eine moderne Anlage aus der
Abluft - 80.000 Kubikmeter pro Stunde. Der Filter: nagel-
neu. ,State oft the Art”, betont Haunert beildufig, ,um
geringste Abluftwerte zu erreichen.” Also: neuester Stand
der Technik. ,State oft the Art” - das wird er bei unserem
Rundgang durchs Werk noch mehrmals sagen. Vor allem,
wenn es um Arbeitssicherheit und Umweltschutz geht.

Latente Brandgefahr und modernste
Loschanlagen

Bei Novelis dreht sich alles um Alumi-
nium. 13,5 Tonnen wiegen die Metall-
Rollen, die Coils, die per Bahn oder
Lkw ins Werk rollen und hier ge-
walzt werden. Zwischenstati-
on ist ein Hochregallager.
,Etwa 30.000 Euro”,
erklart Haunert,
betrage der Ma-
terialwert ei-
nes Coils.
Bei 300
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Platzen wird das Lager damit fast zu einer Bank. 1,2
Millimeter dick sind die Bander, besser gesagt dinm.
und sie werden noch dinner. Bis zu 0,030 Millimeter
(30 mp) werden die Bander gewalzt. Das gewalzte Ma-
terial wird bis zu 130 Grad warm. Dazu Ol, Aerosole - la-
tente Brandgefahr. Gleich daneben die Technik, das Ri-
siko zu bannen: eine C02-Loschanlage, die automatisch
auslost. ,Innerhalb von 15 Sekunden wird die Anlage
mit Kohlendioxid geflutet”, erklart der Produktionslei-
ter. Wenn das nicht reicht, ist ein zweiter manueller
,Schuss” moglich.

Nach dem Walzen geht es in eine Entfettungs- und
Glihanlage. Mit 130 Metern pro Minute rast gerade ein
Alu-Band durch die Anlage - bis zu 200 Meter/Minute
sind moglich. Ist das Coil fast abgewickelt, lauft die Fo-
lie in einen Speicher, das nachste Coil wird im laufen-
den Betrieb ,angeklebt”. Fur Laien schwer verstandlich,
aber: State oft the Art, Technik, die einen fortlaufenden
Betrieb ermdglicht. ,Wenn wir keinen Bandriss haben,
kann die Anlage von Sonntagabend bis Samstagabend
durchlaufen.”

Alltagsprodukte fir die ganze Welt

DUnn gewalzt landen die Coils bei ,Ohler Verpackun-
gen”, ein paar Hallen weiter. Haube aufsetzen, Uhren
und Ringe abnehmen. Stopsel in die Ohren. Hygie-
nebereich! Presse steht an Presse: ,Tack, tack, tack.”
Blitzschnell flutschen die Formen Gbers Transportband,
werden durch Sensoren automatisch auf Fehler kont-
rolliert, aussortiert. Der Produktionsleiter nimmt eine



Menischale aus dem Schrott, halt sie gegen das Licht:
nichts zu sehen. Die Opto-Elektronik hat das kleine Loch
im Falz erkannt. Haunert: ,Das ist schon wichtig, wenn
da Tomatensofe drin ist, kann das drgerlich sein, wenn
die rauslauft.” - Qualitatssicherung!

Tonnenschweres Vormaterial, die Produkte aber sind fe-
derleicht, wiegen nur etwas mehr als ein Brief: Kapseln
fur angesagte Kaffeemaschinen, Teelichter, Grillfolien,
Backformen fiir Kuchen oder Leberkdse, Menischalen fir
Caterer und Airlines - Alltagsprodukte, die fast jeder kennt,
werden im kleinen Ohle fir Kunden in der grollen weiten
Welt produziert. Wie viele Grillformen stecken in einem
Coil? Hans-Bernd Haunert tiberschldgt kurz: ,Gut 200.000”,
schatzt er, fragt aber kurz in der zustandigen Abteilung
nach. Die Antwort: ,Etwa 300.000 Stiick.” Sie sind also
leichter als selbst der Produktionschef geschatzt hatte.
Das Gros der Produkte aus Ohle landet im Lebensmittel-
bereich. Andere, wie ,Ohler Flexrohr” sieht man selten.
Die aus dinner Folie gewickelten Rohre werden in Autos,
Caravans und in der Klimatechnik eingesetzt, um nur ei-
nige Anwendungen zu nennen, die das Leben komfor-
tabler machen.

Daneben liefert Novelis ein ganz anderes Produkt. Das hat
auch mit Komfort zu tun: Warme. Damit ,befeuert” das
Unternehmen an der B 236 ein Blockheizkraftwerk. Walze,
Glithofen und Pressen - iiberall ist Ol als Schmierstoff im
Spiel. Bis zu 6500 Liter in der Minute nur im Walzgerust.
Das heizt sich auf. Uber einen Warmetauscher und das
Blockheizkraftwerk geht die Energie iber eine knapp ein
Kilometer lange Pipeline ins Aqua Magis. Das Freizeitbad
in Boddinghausen wird mit ,Abfallwarme” von Novelis
versorgt. Fir Hans-Bernd Haunert eine ideale Kombinati-
on. Durch den Walz-Betrieb fallt permanent Warme an, die
das Bad nutzen kann. Umweltfreundlich dazu. 2002 gab es
dafiir den Gas-Innovationspreis der deutschen Wirtschaft,
merkt Haunert ein bisschen stolz an.

Farbpsychologin
hat die Walzhalle gestaltet

Wahrend er die Technik mit dem sachlichen Blick des Inge-
nieurs erldutert, eher beildufig erwdhnt, ,dass wir 20.000
bis 25.000 Liter Walzol monatlich zuriickgewinnen”, wird
Empathie beim Verweis auf Arbeitssicherheit und Farbge-
staltung spirbar. Es geht in die Walzenschleiferei. ,Unser
Herzstlick”, sagt Haunert. Hier ist absolute Prézision ange-
sagt, aber auch Wohlftihlatmosphare. Eine Farbpsychologin
hat die Abteilung und die Walzhalle gestaltet. Das Konzept,
ist der Produktionschef Uberzeugt, tut dem Arbeitsklima
gut, hilft Unfélle zu vermeiden. Und fir die gelb-griine
Markierung der Wege im Werk gibt es Lob von Besucher-
gruppen, vor allem aber von der Berufsgenossenschaft.

Gut 50 Jahre liegen zwischen meiner ersten Lokfahrt ins
Ohler Eisenwerk und Novelis heute. Alles ist anders. Die
Lok ist noch die Alte, Baujahr 1954. Sie hat nur die Farbe
gewechselt: von Griin und Rot zu Novelis Ocker - Corpo-
rate Design. Aber die Instrumente, die Schalthebel, alles
wie friher, rustikal. Und auf den Gleisen rumpelt es auch
noch. Dennoch. Ein eigener Bahnanschluss ist ein logis-
tisches Sahnehaubchen, vielleicht nicht State of the Art,
aber nachhaltig, zeitgemaR und ,kostenginstiger als
Lkw”, betont der Produktionsleiter. Technisches Know-
how und logistische Vorteile - damit sieht Hans-Bernd
Haunert Novelis fiir die Zukunft in Ohle gut aufgestellt.
Und falls die Walzkapazitst an Grenzen st6ft - das Fun-
dament fiir ein 2. Walzgerist ist schon vorhanden.

I - Novelis hat seinen Hauptsitz in Atlanta, Georgia
(USA). Das Unternehmen betreibt nach eigenen
Angaben 25 Fertigungswerke und Recycling-Cen-
ter in zehn Landern auf vier Kontinenten und be-
schaftigt nahezu 11.000 Mitarbeiter. Es sieht sich
als globalen Marktfihrer bei der Herstellung von
Metallblechen fiir Getrankedosen sowie beim Re-
cycling von gebrauchten Dosen.

- In Deutschland ist Novelis an fiinf Standorten
vertreten, auBer in Ohle z. B. auch in Liden-
scheid.

- Das Ohler Werk bietet 430 Arbeitsplatze, zum
Teil im Schichtbetrieb.

- Besonderheit ist ein eigener Bahnanschluss.
Das eigene Streckennetz umfasst 1,5 Kilometer
mit drei Abstellgleisen und einem direkten An-
schluss ins Walzwerk und zu Ohler Verpackung.

« Link: www.novelis.com I
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