SCHWERPUNKT >> Zulieferindustrie

Schluss mit Drahtverlust

>> Es handelt sich um eine sicherheitsrelevante Aufgabenstellung, die Auto-
mobilzulieferer fast bis zu einer Milliarde Mal pro Jahr [6sen mussen: Die Rede
ist von der Herstellung von ABS-Magnetventilen fir Fahrzeuge, von denen bis
zu acht Sttick im Auto zum Einsatz kommen. Eine wichtige Rolle spielt das sehr

schnelle und zugleich prozesssichere, drahtverlustfreie Wickeln dieser Sicher-

heitsbauteile.

mei. «Es gibt kaum Bauteile im Automobil,
bei denen das Einhalten der Aussenkontur
so wichtig ist», erkldrt Friedrich-Wilhelm
Niermann, Geschiftsfithrer der Aumann
GmbH aus dem norddeutschen Espelkamp.
«Wenn ndmlich der Drahtabstand zum Ge-
hduse nicht passt, droht die Gefahr von
elektrischen Durchschldgen.» Doch das
akribische Einhalten der Kontur gelinge nur
dann, wenn der Wicklungsaufbau stets
gleich ausfalle. Nur mit dem cleveren Pro-
grammieren der Achsen der Wickelmaschi-
ne allein ist es jedoch nicht getan. «Die
Basiskontur des Wickelkdrpers muss in
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Effektive Losung: Selbst kiirzeste, frei herumfliegende Dréihte wiirden beim hohen Arbeitstempo der Linearwickel-
maschinen fiir Magnetventile die Qualitdt der Wicklungen gefihrden. Daher garantiert Aumann das absolut
restelose Drahtwickeln.

.

Ordnung sein», klidrt der Geschiftsfiihrer
auf. «Nur so ldsst sich eine gleichbleibende
Qualitidt und ein konstanter Aussendurch-
messer erzielen.»

Prazise und schnell wickeln

Hinzu kommen die Anforderungen der
Grossserien-Produktion: Wer etliche Mil-
lionen Ventile pro Jahr herstellt, muss nicht
nur prazise, sondern auch extrem schnell
wickeln. Auf den Drahtwickelmaschinen
von Aumann entsteht z. B. alle 0,8 Sekunden
ein etwa fingerhutgrosses Ventil, das die
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hydraulischen Pumpen des ABS-Systems
ansteuert. E Niermann: «Die bekannten
deutschen Automobilzuliefer-Konzerne
fertigen allein auf einer unserer Produk-
tionsanlagen pro Tag 72000 ABS-Ventile.»
Ein weiterer wichtiger Aspekt betrifft die
Drahtreste: Selbst kiirzeste, frei herumflie-
gende Dréihte wiirden beim hohen Ar-
beitstempo dieser Produktionsanlagen (die
typische Drehzahl betrégt ca. 12000 Umdre-
hungen pro Minute) die Qualitiit der Wick-
lungen gefihrden. Daher garantiert Au-
mann das absolut restelose Drahtwickeln.
Das Geheimnis dieser Technologie verrit
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Aumann verstindlicherweise nicht. Hier
profitiert das Unternehmen vom Know-how
der Drahtherstellung, einem weiteren Ge-
schiftsfeld neben der Wickeltechnik sowie
der dazugehorigen Automation. Diese welt-
weit einzigartige Kombination schafft bei
vielen Projekten Vorteile.

Absolut restelose Produktion

Doch wie entsteht eine schnelle und zu-
gleich prozesssichere Wicklung, die aufden
jeweiligen Anwendungsfall hin optimiert
wurde? «Wenn der Kunde z. B. mit einem
ABS-Magnetventil zu uns kommt, sehen wir
uns die Konstruktion an und zeigen effekti-
ve Moglichkeiten auf, den Spulenkdrper mit
Blick auf Wickelqualitidt zu optimieren», sagt
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>> Es gibt kaum Bauteile im Auto, bei denen das Ein-
halten der Aussenkontur so wichtig wie beim ABS-

Magnetventil ist. Wenn ndmlich der Drahtabstand zum
Gehause nicht passt, droht die Gefahr von elektrischen

Durchschlagen. <<

Friedrich-Wilhelm Niermann, Geschaftsfihrer der Aumann GmbH

der Geschiiftsfiihrer. «Ausserdem stellen wir
die Prozesstechnik beim Anwender auf eine
absolut restelose Produktion um, denn
nicht existierende Drahtreste lassen sich
auch nicht einwickeln. Wir haben das Wi-
ckeln ohne Drahtverlust iibrigens sogar
schon bei haarfeinen Drihten verwirklicht,
die nur 50 Mikrometer dick waren.» Hinzu
kommt der geringere Aufwand fiir das
Handling. Im Lastenheft stehen als Vorga-
ben meist die Aussenkontur und die elekt-
rischen Kennwerte des Ventils.

Den Optimierungsvorschlag tiberpriift
Aumann zusammen mit seinen Kunden im
neuen grossen Technikum. «Bei diesen Bau-
teilen haben wir es mit Draht und Kunststoff
zu tun, die Toleranzen aufweisen», erklart
E Niermann. «Diese schwankenden Para-

meter bekommen wir nur mit Versuchen
und Machbarkeitsstudien in den Griff. Hier
nutzt uns das neue Technikum, in dem drei
Mitarbeiter plus bei Bedarf weiteres Perso-
nal Tag fiir Tag Prozesse daraufhin testen,
ob sie sich fiir das Herstellen von neuen
Kundenprodukten eignen.» <<
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