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Retrofit

PRAXIS

Geschaft mit Profil:
UnregelméRige
Strukturen
kennzeichnen die
Formen, die Fahr-
rad-, Pkw- oder
Baggerreifen Profil
geben.

RETROFIT FUR DIE DREHMASCHINE EINES REIFENFORM-HERSTELLERS

Aus Alt mach Neu

Herbert Maschinenbau produziert Reifenformen mit einer Ldnge bis
6,50 Meter. Die wirtschaftliche Zerspanung mit Genauigkeiten von 30 pm
erfolgt unter anderem mit einer Retrofit-Maschine von Ddorries.

AUF HIGHTECH -Betriebsmittel und
dabei auch auf das Retrofitting de luxe
durch Dorries Scharmann setzt die
Herbert Maschinenbau GmbH & Co.
KG in Hinfeld. Das Unternehmen
stellt Formen her, mit denen Reifen
unter anderem fiir Fahrrider, Pkw,
Bagger oder Erdbewegungsmaschinen
entstehen. Auflerdem arbeitet das
Unternehmen auch als Job-Shop, der
im Kundenauftrag zerspant.

Weil die Hessen im Gegensatz zu Wett-
bewerbern ihre Formen nicht giefSen,
sondern zerspanen, spielt die Produk-
tion mit ihren rund 50 Werkzeug-
maschinen eine sehr wichtige Rolle.
Diese mussen bei den Formen teilweise
auf 30 bis 50 pm exakt zerspanen.

Solides Arbeitspferd

Aufgrund der guten Erfahrungen mit
der Dorries Scharmann Technologie
GmbH (DST) aus Monchengladbach,
einer Tochter der Schweizer Starrag
Group, beim Retrofitting entschied

sich Herbert, zum wirtschaftlichen
Zerspanen von 2,6 bis maximal 6,5
Meter groflen Formen eine Dorries-
Senkrechtdrehmaschine zu kaufen.

»Wir suchten ein solides Arbeitspferd,
das leistungsfihig und robust ist, mit

Das 1905 von Leonhard Herbert gegriindete Unternehmen ist zundchst auf die Her-
stellung von Fahrzeugreifenformen spezialisiert. Spdter steigt Herbert auRerdem in
die Produktion von Vulkanisierapparaten fiir Reifen und Schlduche und vib Konfek-
tioniermaschinen fiir Reifen ein. AuBerdem entstehen in Hiinfeld Heizbalgformen
und Reifenaufbautrommeln. Seit vielen Jahren zahlen viele weltweit fiihrende Rei-
fenhersteller zu den Stammkunden des weiterhin inhabergefiihrten Unternehmens
mit seinen 260 Mitarbeitern. AuRerdem arbeitet Herbert als Job-Shop, der im Kun-
denauftrag anspruchsvolle Zerspantngsaufgaben libernimmt.
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UNTERNEHMEN

Anwender:

Herbert Maschinenbau GmbH & Co. KG
Tel. +49 6652 609-0

www.herbert.eu

Hersteller:

Dérries Scharmann Technologie GmbH
Tel. +49 2166 454-0
www.ds-technologie.de

dem wir auch in die Lohnfertigung fiir
Firmen aus der Region einsteigen wol-
len«, erklirt Produktionsleiter Wolf-
gang Stumpf: »Die Maschine muss
daher auch flexibel sein. Wir wollen sie
beispielsweise zum Drehen von Bautei-
len fiir Windkraftanlagen und fiir
Windmaschinen einsetzen. «

Die Gunst der Stunde schlug fiir die
Hessen 2013, als ein Liebherr-Werk
eine gebrauchte Dorries Senkrecht-
drehmaschine Typ CTE 320 (Baujahr
1983) anbot, die bereits 2001 eine neue
Siemens-Steuerung (840 D) erhalten
hatte. »Beim Retrofitting wollten wir
keinerlei Kompromisse —eingehen«,
blickt der Produktionsleiter zuriick.
»Um die Qualitit einer neuen Maschi-
ne zu erhalten, lieflen wir alles erneu-
ern, was nicht unseren Anspriichen

e

Retrofit

Retrofit 2.0: Wolfgang Stumpf (Herbert Maschinenbau) ibernimmt eine komplett generaliiber-
holte und neu reingekleidete« Dérries-Senkrechtdrehmaschine Typ CTE 320 von Hans Jeschke
(links), dem Direktor Service bei Dérries Scharmann Technologie (DST).

entsprach.« Das Retrofitting tiber-
nahm der DST-Service, der die
Hydraulik komplett und die Elektro-
nik teilweise erneuerte, Hauptlager im
Spannfutter ersetzte und simtliche
Fithrungen nachschabte.

Um Haaresbreite: Ja, auch das ist eine Form! Facharbeiter Hartmut Jakob von Herbert
Maschinenbau checkt die Genauigkeit einer Formhalfte fiir die Reifen einer Erdbewegungs- .-
maschine, die maximal 50 ym von der Geometrie der anderen Formhélfte abweichen darf.
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Auch eine >Gebrauchte< muss
sehr hohe Qualitdt aufweisen

Der Kauf der gebrauchten Maschine
war allerdings eine Ausnahme, denn
normalerweise bietet die Tochter der
Starrag Group nur neue Produkte an.
»Wenn wir als Generalunternehmer
eine gebrauchte Maschine verkaufen,
denn nur mit einem umfinglichen
Retrofit«, betont Dipl.-Ing. (FH) Hans
Jeschke, Direktor Service bei DST.
»Denn unsere Kunden erwarten, dass
sie von uns eine gebrauchte erhalten,
die den gleichen, sehr hohen Qualitats-
anspriichen wie an eine neue Maschine
entspricht. Daher haben wir auch die
komplette Mechanik tiberholt und in
Neuzustand versetzt.« DST hat die
generaliiberholte Anlage dann genau
wie eine Neumaschine in Betrieb
genommen.

Dieses Retrofit hat sich ibrigens
besonders gelohnt. DST-Service-Direk-
tor Jeschke: »Bei der Senkrechtdreh-
maschine haben wir ein hochwertiges
12-Backen-Futter mit Pendelausgleich
iiberholt, das der Kunde bei einer
Neuinvestition nur bei einem erheb-
lichen Aufpreis erhalten hitte.« m

Die Dokumentnummer fiir diesen Beitrag
unter www.form-werkzeug.de ist FW110843



